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us der Tiirkei nutzt ein Motion-Control-System von Siemens

Energieeffizient und flexibel

Von Bernd pietz Mehr als 350 Pressen werden im Jahr von den Maschinenbauern der tirkischen
Firma Dirinler ausgeliefert. Jetzt hat der Hersteller von Pleuel- und Hydraulikpressen, Kam-
pressoren und CNC-Sondermaschinen eine Servopresse entwickelt. Als Bewegungsfithrung
nutzt sie das Motion-Control-System Simotion von Siemens.

ie erste in der Tirkei entwickelte Servo- Die Presse, die das in lzmir anséissige Unternehmen auf der EMO zeig-

presse stammi von Dirinler. Fiir Kenner te, ist eine 150-1-Servopresse mit , Safety Integrated ', die bei nur 40 kW
der Branche ist das nicht iiberraschend. Das in Anschiussleistung 150 Hiibe pro Minute schafft.
dritter Generation familiengefiihrte Unterneh- Die Energie fiir Beschleunigungs- und Presskréifie bezieht sie aus einem
men gllt als QualitBsmarkifithrer des tirkischen Sinamics-Kondensatormodul. Einmal aus dem New vorgeladen, spei-
Pressen-, CNC- und Sondermaschinenbaus und chert es die bei Bremsvorgingen der Presse freiwerdende, generatorisch
ist der einzige tiirkische Pressenhersteller mit in Strom zuriickgewandelte Bewegungsenergie. Im Prozess wicd aus dem
der Berechtigung zur CE-Kennzeichnung seiner Versorgungsnerz dann nur die Verlustleistung und die Arbelisenergie
Maschinen, Die wenigen zugekauften Kompao- bezogen. Wie viel Energie das spart und wie effizient durch dieses Vior-
nenten sind deutsche Qualititsprodukte, gehen Lastspitzen im Versorgungsnetz vermieden werden, sieht man an
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Atilla C. Yilmazlar
whuf diese durchgdngige Konnektivitat
setzen wir auf, um die Produktivitat
unserer Kunden zu steigern.«

den Leitungsquerschnliten: Kinderarm-dicke Kabel swischen Umrichter
und Servomotor machen die Power und Performance der Presse sicht-
har - dagegen wirke der 40-kKW-Netzanschluss diinn, gendigt aber villig.

Der Markt verlangt nach Servepressen

Mitder Servopresse entspricht Dirinler den aktuellen Anforderungen an
die Flexibilitit und Wirtschaftlichkeit der Umformtechnik: Die Stiickzah-
len je Fertigungslos werden kleiner, die Vielfalt der Formen nimmt 2.
Selbst Produkte, die eine aufwindige Umformung des Ausgangsmaterials
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Das Kondensatarmodul au s der Antriebsfamilie
Sinamics [oban'links im Schaltschrank) Lagt im Zwi-
schenkreis, es pulferl die Bremsenergie des Servoan-
triets, die damit flir nachfolgende Beschleunigumgs-
und Pressverginge zur Yerflgung steht. Das reduziert
den Anschiusswert der 150-1-Prasse auf nur 50 KW
und halt Lastspitzen vom Wersorgungsnelz fern.

Eine praxisgerechte Bedienarfithrung mit Rezeplur-
verwaltung macht es einfach, die technologischen
Miglichkeiten der Servopresse U nutzen,

Bilder: Marschives

erfordern, missen zu straff kalkulierten Kosien
gefertigt werden.

Mit der elektronischen Bewegungsiithrung ei-
ner Servopresse kimnen Hubhihe, Hubzahl, Ge
schwindigkeitsprofil der Stifielbewegung und
der zeitliche Verlaul der Presskraftentfaltung
schnell und einfach an die Anforderungen des
Werkszeugs und des Materials angepasst wer-
den. Selbst Umformyvorgiinge an den Grenzen
der Flickeigenschaften des Materials lassen
sich aufgrund der guten Wiederholgenauighkeit
der Servotechnik mit hoher Prozesssicherheit
realisieren, heifit es. Teile, die auf Pleuel- oder
Hydraulikpressen mit deutlich reduzierter Pro-
dukeivitdt herzustellen sind, fertigen Servopres-
sen oft mit attraktiver Taktzahl und geringer
Ausschussguote,

Komfortable Bedienerfiihrung

Die praxisgerechre Bedienerfithrung setat auf
bewihrren Standardfunktionen der Simotion-
Applikationsbibliothe k auf, Die elnmal fir eine
Werkzeug-Material-Kombination festgelegten
Parametersfitze werden abgespeichert und bei
einer Neuauflage des Werkstilcks reaktiviert.

Wieder wirkt hier die grofe Wiederholgenau-
igkeit der Servotechnik: Ohne weitere Justagen
kann bei einer Wiederauflage des Teiles sofort
mit hoher Prozesssicherheit gefertigt werden - in
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Die nepue Pressenlinie _Serve” ist fiir Presskrifte von
100 & bis 1,000 t konzipiert. Die abgebildele Presse ist
fiir 150 tund 160 Hub pro Minute ausgelagt,

derselben Qualitit und Geschwindigkeit wie bel
fritheren Losen des gleichen Teiles, Das erleich-
tert und heschleunigt das Umrilsten zwischen
verschiedenen Produkten; so kinnen anch klei-
nere Lose zu wetthewerbsfithigen Kosten gefertigt
werden. Um dle Produktivitit der Betreiber zu
unterstiitzen, vichter Dirinler seine Maschinen
standardmiBig for den Fernzugriffein - nicht nur
fiir schnelle Diagnose und Fernwartung, sondern
auch fiir die Beratung des Betreibers,

Atilla . Yilmazlar, Elektroingenieur bei Dirinler
Makina: Mitdem Motion-Control-System Simo-
tion haben wir schon im Engineering die denkbar
heste Konnektivitit der Sofiware-Werkzeuge und
der Automatisierungskomponenten - weil alles
pus einer Hand stammt und als durchgangiges
Systemportfollo konzipiert ist, Das ermiglicht
gine sehr schlanke Systemstrukiun mitintegrier-
ter Sicherheitsfunktionalitdt und eben auch mit
Fugriff aufalla Daten, diefiir Prozessgqualitic und
Wirtschafilichkeit wichtig sind, selbst aus der
Antriebsebéne und der Peripherie. Gleichzeitig
Ist mit Profinet eine selhr gute, rransparente und
einfach handhabbare Anbindung an die 1T-Welt
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Die tiirkische Dirinler Makina baut in ihrem Fertigungswerk in lzmir jihriich
zirka 350 Hydraulik-, Exzanter- und Knizhebel-Pressen. Nun hat der Maschinen-
hersteller auch Servopressen im Programm.

des Betreibers und zur Linienintegration gegeben, Auf diese durchgiingig
gute Konnekrivieis setzen wir auf, um die Produktivitit unserer Kunden
zusteigern, Haufig kénnen wir dem Berrelber anhand der gesammelten
Betriebsdaten ganz konkrete Vorschlage machen, wie er Durchsatz,
Qualitit und Wirtschaftlichkeit noch weiter steigern kann.”

Betrelber profitizrt von Erfahrung und Kundenerientierung

Die liber drei Genertionen gewachsene Erfahrung ist bei Dirinler heute
die Grundlage praxisgerechter, anwenderfreundlicher Innovation. Hier
sleht sich der tiirkisehe Maschinenhersteller gleichauf mit namhaften
Maschinenherstellern aus Deutschland und der Schweiz, Dazu Nihan
Dirin, General Manager bei Dirinler Industrial Machineries Company:
LJede unserer Neu- und Weiterentwicklungen ist auf ganz konkreten
Kundennutzen ausgerichiet und wird mit bewiibrien Methoden und
Komponenten solide und zuverlissig umgesetat,”

5o arbeiten heute alle Elektrokonstruktionen der Dirinler-Gruppe durch-
giingig mit der Engineeringsoftware TIA Portal, um einen einheitlichen
und einfachen Zugang zur Leistungsafihigheit moderner Steusrungs- und
Antriebstechnik von Slemens zu haben. ,Experimente, die auf Kosten
der Verfiigbarkelt oder Prozessqualitit gehen kiinnten, gibt es bei uns
nicht’, stellt Niban Dirin klar, [ |

www.siemens.de
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