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CNC Portal Freze Tezgahi Imzasi

Hazirlayan: Dirinler

DCNC serisi portal freze tezgahi ylksek hiz sirasinda dogruluk ve performans ihtiyaclari icin
gelistirildi. Ozellikle demir yolu sektériinde ihtiya¢ duyulan s6z konusu tezgahta, Dirinler
markasi 6n plana cikiyor. Sert yapi tasarimiyla beraber bilesenlerde dayaniklilik ve ultra yiiksek
kalite iscilik noktasinda éne ¢ikan freze; tretim icin yeri doldurulamaz bir kaynak iceriyor.

akinanin motoru takimlar1 depolamak, ilave edilmis olan is milinde
tamami PRO yeniden diizeltmek ve bulup rulmanlar ve sanziman kutusu
Engineer CAD getirmek icin kullanihr. Is sayesinde is milindeki 1sil
programi ile mili ve rulmanlar takim gerilmeler diiser ve ¢caligma omrii
tasarlandi degistirme sirasinda darbelerden uzar.
ve yiiksek hassasiyetli CNC korunmustur. Otomatik takim
tezgahlarimizda iglendi. Tiim magazin 32’li olarak sunulmustur. UZUN VE KISA UCLU IS MiLi
parcalar titizlikle sabit ve Ozellikle derin matkaplama ve
tasinabilir 6l¢lim cihazlar ile HASSAS IS MiLi frezeleme iglemleri icin dizayn
(Mitutoyo 3D) kontrol edildi. P4 sinifi rulmanlar ile desteklenen edildi. Bu tip is mili sayesinde
CNC tezgah montaji konusunda is mili hassas taglama ve itinali titresimsiz, saglam ve dengeli
tecriibeli caligmalarimiz montaji ile dinamik ¢alisma calisma miimkiin kilindi. Ozel
tarafindan montaj edildi. hassasiyeti saglandi. olarak dizayn edilmis takim
birakma sistemi sayesinde is
TAKIM MAGAZIN (ATC) OTOMATIK SOGUTMA VE milinin hasar gérmesi engellendi.
Yiiksek hizli ATC sistemlerindeki YAGLAMA
en yetenekli ATC sistemlerinden Giiclendirilmis devir daim USTUN OZELLIKLER
biridir. Yiiksek kalitede indeks sogutma ve yaglama sistemleri  Burkulmay: 6nlemek i¢in X
ekseni vidah mili gii¢lii bir

sekilde desteklendi.

« Ust iiste gecen kayar kap1 ve
arka kapilar ile forkliftle agir
is parcas! yiikleme indirmeyi
kolaylastirda.

« X ekseni vidal tip talasg
konveyorii it ve ¢ek
fonksiyonuyla tasarlanmig daha
kolay tahliye saglandi.

« Kollu tip otomatik takim
degistirici sadece 6 saniyede
hizl takim degistirmeyi saglar .

« Hidrolik sistemdeki ek hazne
hareket istikrarhligim yiikseltir.

e Mutlak enkodirlarla kontrol
edilen 3 eksende pozisyon geri
besleme ve giivenilir hassas
hareket saglar.

+ 3 eksenli vidal millerden
sogutma termal gerilim
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problemini (istege bagh) tamamen ortadan
kaldirir.

+ Ayina sistem yardimiyla yag ve kesme sivisi
(istege bagh) birbirinden ayristirilabilir.

STANDART OZELLIKLER
+ Fanuc OIMD kontrol {initesi
+ 2 eksen manual kafa

« Merkezi otomatik yaglama

+ Otomatik gii¢ kesme

+ 32’li otomatik takim magazin
« Cahgma lambasi

+ RS-232 ara yiiz

+ Parca sogutma sistemi
Kontrol iinitesine ait sicaklik kontrol iinitesi
+ El carka

+ Is mili sogutma tinitesi

« Talag konveyor sistemi &
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Mutlak tasinabilirlik,
Mutlak hiz.
Mutlak dogruluk.
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